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(54) Platine-support pour un mecanlsme d'essuie-glace 


(57) L'invention propose une platine-support pour un 
m^canisme d'essuie-glace du type comportant un ele- 
ment tubulaire (10) dont I'extremite libra ouverte re?oit 
un trongon complementaire (22) d'un palier (14) de sup- 
port d*un arbre d'essuie-glace et du type comportant des 
moyens (30) dimmobilisation axial et en rotation du tron- 

18 


gon cylindrique (22) du palier (14) par rapport a I element 
tubulaire (10. 12). caracterisee en ce que les moyens 
d'immobilisation comportent un organe transversal 
d'immobilisation (30) qui coop^re avec le trongon (22) et 
dont le corps interfere avec la parol de ['Element tubulaire 
(.10, 12). 
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Description 

La pr6sente invention concerne une platine-support 
pour un mecanisme d'essuie-glace. 

Linvention concerne plus particulierement une pla- 5 
tine-support du type comportant un element de structure 
ailonge tubulaire dont Textremit^ libre ouverte regoit un 
trongon compl^mentaire d'un palier de support d'un 
arbre d'essuie-glace. 

Selon une conception connue. I'element tubulaire w 
est un element allonge de structure qui est fixe a une 
plaque-support de la platine et dont rextremit§ libre per- 
met d'assurer la fixation axiale et en rotation d'un palier 
de support pour I'arbred'entramementd'un essuie*glace 
qui est entralne en mouvement de balayage aiternatif par is 
une tringlerie qui relie chaque arbre k des composants 
d'entraTnement fixes sur la plaque-support. 

Selon une conception connue d^crite et representee 
dans ie document DE-A-2.920.899, le trongon cylindri- 
que du palier comporte au moins un §videment longitu- 20 
dinal sensiblement parallele k I'axe du trongon dans 
lequel une portion de la paroi en vis-a-vis de I'element 
tubulaire est enfoncee par deformation au moyen d un 
poingon selon une direction sensiblement perpendicu- 
laire k I'axe du tube. 25 

Cette technique permet ainsi d'assurer par sertis- 
sage la fixation de Telement de structure tubulaire sur !e 
trongon de palier en forme de moignon cylindrique regu 
k rint^rieurde Textr^mit^ de I'element tubulaire. 

On constate toutefois que cette technique ne permet 30 
pas d'assurer de maniere fiable une liaison rigide. en 
translation et en rotation, et Ton constate, en utilisation. 
I'apparition d'un jeu axial dans la liaison. 

De plus, {'assemblage realist selon cette technique 
est indemontable et ne permet notamment pas le 35 
demontage du palier en vue de son remplacement. 

Par ailleurs, cette technique n^cessite de faire appel 
a un palier de support dont le corps est realise en metal 
et dont le poids global est done particulierement impor- 
tant. 40 

La presente invention a pour but de proposer une 
conception perfectiiDnnee d'une platine-support pour un 
mecanisme d'essuie-glace du type comportant un ele- 
ment tubulaire dont un trongon d'extremite libre est fixe 
k un palier de support d'un arbre d'essuie-glace et qui 45 
rem^ie aux inconv^nients qui viennent d'etre mention- 
nes. 

Dansce but, Tinvention propose une platine-support 
du type comportant des moyens d'immobilisation axial 
et en rotation du trongon cylindrique du palier par rapport sc 
k I'element tubulaire. caract^ris^e en ceque les moyens 
d'immobilisation comportent un organe transversal 
d'immobilisation qui coopere avec le trongon et dont le 
corps interfere avec la paroi de I'^l^ment tubulaire. 

Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 55 

I'organe d'immobilisation est une broche qui tra- 
verse I'element tubulaire et qui coopere avec le tron- 
gon du palier ; 
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la broche est une plaque ; 

la broche traverse le corps du trongon de palier; 

la broche coopere avec un meplat form^ sur le corps 

du trongon et delimits axialement par deux epaule- 

ments qui coop^rent avec des bords opposes de la 

broctre;" 

il est prevu deux broches paralleles qui coop^rent 
avec deux meplats paralleles et qui sont reliees 
entre elles pour constituer un organe unique 
d'immobilisation ; 

au moins une extremitede la broche fait saiilie trans- 
versalement a Text^rieur de I'element tubulaire et est 
rabattue pour immobiliser la broche selon sa direc- 
tion d'introduction ; 

les deux extremit^s de la plaque sont rabaittues et 
sont regues dans un logement forrn^ dans la paroi 
cylindrique externe de I'element tubulaire ; 
le palier de support est une piece moulee en matiere 
ptastique ; 

il est prevu des moyens d'indexation angulaire en 
position d'assemblage de Tel^ment tubulaire par 
rapport au trongon de palier 

D'autres caracteristiques et avantages de I'invention 
apparaitront k la lecture de la description detaill^e qui va 
suivre pour la comprehension de laquelle on se repor- 
tera aux dessins annexes dans lesquels : 

La figure 1 est une vue en perspective 6clatee illus* 
trant un palier de support d'essuie-glace en asso- 
ciation avec le trongon d'extremite de I'element 
tubulaire de structure et avec la broche d'assem- 
blage : 

la figure 2 est une autre vue schematique eh pers- 
pective du trongon d'extremite de I'element tubulaire 
et de la broche d'assemblage ; 
la figure 3 est une vue en section selon la ligne 3-3 
de la figure 1 qui illustre les differents composants 
en position assemblee ; et 

les figures 4 et 5 sont des vues similaires a celles 
des figures 1 et 3 qui illustrent un second mode de 
realisation d'une platine-support perfectionnee 
selon rinvention. 

On a represente sur la figure 1 une portion d'extre- 
mite d un element allonge de structure 10 appartenant a 
un ensemble de platine-support (non represents en 
detail) pour un mecanisme d'essuie-glace. 

L'elSment allongS de structure est un element tubu- 
laire creux dont le trongon d'extremite libre 12 est prevu 
pour etre fixe a un palier 14 de support pour un arbre 
(non represente) pour I'entraTnement en balayage aiter- 
natif d'un bras d'essuie-glace. 

Comme on peut le voir sur la figure 1 , le corps 1 6 
du palier 14 est une pikce moulee en matiere plastique 
qui comporte notamment un alesage 18 qui permet le 
montage a rotation, directement ou avec interposition de 
douilles de palier. du corps d'un arbre d'essuie-glace 
dont I extremite superieure filetee fait sailtie a I'exterieur 


2 


EP 0 703 128 A1 


4 


de t'al^sage 18 pour permettre la fixation d'un bras 
d'essuie-glace. 

Le corps 16 peut egalement comporter un prolon- 
gement (non represent^) sur les figures pour permettre 
sa fixation sur un 4l6ment de structure de la caisse d'un 
vehicule automobile. 

Comme on peut le voir sur la figure 1 . le corps 16 
du palier comporte egalement un trongon 20 realise venu 
de mati^re par moulage pour permettre sa fixation sur le 
trongon d'extr^mite libre 12 de r^lement tubulaire 
allonge 10. 

Dans le mode de realisation illustre sur la figure 1, 
le trongon 20 se presente essentieltement sous la forme 
d*un moignon cylindrique de section circulaire 22 qui est 
d^limite axlalement. en direction du corps 16 par un 
epaulement radial de but6e 24 qui comporte un cran 26 
qui fait saillie axialement et est forme en relief sur la paroi 
cylindrique externe du trongon cylindrique 22. 

Le trongon ou moignon cylindrique 22 comporte, 
dans sa partie centrale. une fente transversale 28. 

La fente 28 est de forme oblongue et s'etend dans 
un plan diametral du trongon 22 qui est sensiblement 
perpendiculaire ^ Taxe de I'al^sage principal 18. 

La fente 28 est prevu pour permettre le passage 
d'une broche 30 d'assemblage et de blocage en position 
assemblee du palier 14 sur T^^ment tubulaire 10. 

A cet effet. la broche 30 est r^alisee sous la forme 
d'une plaque dont les dimensions sont complementaires 
de cellesde la fente 28 af In de permettre son introduction 
dans cette derniere. 

La parol tubulaire 32 du trongon d' extremity libre 12 
comporte egalement deux fentes diametralement oppo- 
sees et alignees 34 qui permettent, de par leur dimen- 
slonnement et leur positionnement, I'introduction et le 
passage du corps de la broche d* assemblage en forme 
de plaque 30. 

Le bord annulaire d'extremite axiale 36 du trongon 
d'extremite libre 12 comporte une encoche axiale 38 
dont les dimensions sont complementaires de celles du 
cran 26 de mani^re k permettre une orientation angu- 
lalre de I'el^ment tubulaire 10 par rapport au trongon 
cylindrique 22 dans une position dans laquelle les fentes 
34 sont alignees avec la fente 28 du trongon 22 pour per- 
mettre I'introduction transversale de la broche 30. 

L'assemblage des diff6rents composants illustres 
aux figures 1 et 2 s'effectue de la maniere suivante. 

Le trongon ou moignon 22 est introduit axialement 
dans {'extremity ouverte du trongon d'extremite libre 12 
de r^l^ment tubulaire 10 jusqu'd ce le bord annulaire 36 
de ce dernier vienne en butee centre Tepaulement radial 
24, le cran 26 penetrant simultanement dans I'encoche 
38. 

Dans cette position pr^assemblee. {*operateur peut 
alors introduire transversal ement la broche d'assem- 
blage 30 dans la position illustree en trait mixte sur la 
figure 3. 

Apr^s introduction de la broche d'assemblage 30. 
('element allonge de structure tubulaire 1 0 est immobilise 
axialement et en rotation par rapport au trongon 22. 


L'immobilisation en position d'assemblage de la bro- 
che 30 s'effectue en rabattant lateralement ses deux 
trongons d'extremite 40 comme cela est illustre sur la 
figure 3 qui represente les composants en position 

5 assemblee et verrouillee. Les trongons d'extremite sont 
rabattus lateralement et les deux extremites libres 42 
pen^trent dans un logement ou evidemerrt 44 form^ k 
cet effet dans la paroi cylindrique externe du trongon 
d'extremite libre 12. 

10 La broche d'assemblage 30 est aiinsi parfaitement 
verrouillee et ne peut s'echapper accidentellement et ses 
extremites libres 42 sont effac^es a rinterieur du loge- 
ment 44 de maniere k ne pas faire saillie k I'exterleur de 
la paroi du trongon d'extremite libre 12. 

15 On decrira maintenant le second mode de realisa- 
tion de rinvention illustre aux figures 4 et 5 sur lesquelles 
des elements identiques ou similaires a ceux iilustres 
aux figures 1^3 sont deslgnes par les m§mes chiffres 
de reference. 

20 Dans ce mode de realisation, le trongon ou moignon 
cylindrique 22 du palier 14 comporte deux meplats 46 
qui sont paralieies entre eux et paralleles a un plan dia- 
metral sensiblement perpendiculaire a I'axe de I'alesage 
principal 78. 

25 Les deux meplats 46 sont delimites axialement par 
deux epaulements radiaux de butee 48 et 50. 

Dans ce mode de realisation, ta. brdche d'assem- 

blage est une broche. double constituee^,par deux plar 

ques paralleles 30 qui sont reliees entre.,elles par une 

30 . partie de liaison 52 pour constituer une ^roche unique 
d'assemblage. 

Les deux plaques 30 sont paralleles entre elles et 
sont espacees Tune de Tautre d'une distance legerement 
supeheure a la distance qui separe les deux meplats 46. 

35 De maniere compiementaire, la paroi. tubulaire du 
trongon d'extremite libre de reiement allonge de struc- 
ture 10 comporte deux paires de fentes 3,4. 

L'assemblage des composants du second mode de 
realisation illustre aux figures 4 et 5 s'effectue d'une 

40 maniere similaire a celul des composants du premier 
mode de realisation. 

Apr^s avoir introduit le trongon de palier 22 a rinte- 
rieur du trongon d'extremite libre 12 de i'element tubu- 
laire 10. et du fait de la presence des moyens 26. 38 

45 d'indexation angulaire, il est possible d'introduire simul- 
tanement en une seule operation les deux plaques 30 
de la broche d'assemblage dans les fentes 34 comme 
cela est illustre sur la figure 5. 

Le verrouillage en position assemblee de la double 

50 broche 30 se termine en rabattant lateralement les extre- 
mites 42 illustrees en silhouette sur la figure 5 avant le 
verrouillage. 

Du fait de la cooperation des plaques 30 avec les 
meplats 46. le palier 14 est immobilise en rotation par 
55 rapport a I'eiement tubulaire 10 et les bords longitudi- 
naux et paralleles 54 des plaques 30 cooper ent avec les 
epaulements 48 et 50 pour Imnrx3biliser axialement le 
palier 14 par rapport k reiement tubulaire 10 
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La conception selon i'invention permet de r^aliser 
un assemblage simple et fiable du palier de support 14 
sur Telement tubulaire 10 en faisant appel k un nombre 
reduit de composants, tout en permettant de reatiser un 
assemblage demontable. 

La conception selon Tinvention permet egalement 
de reatiser toute une gammede platine-support en fonc- 
tion des diff brents v^hicules avec un minimum de com- 
posants et avec un outillage particuli^rement reduit dans 
la mesure ou une seule forme de palier de support 14 
permet, en faisant varier la position des fentes 34 et de 
Tencoche 38 de realiser diff^rentes orientations angulai- 
res du palier 1 4 par rapport d la plaque-support f ixee sur 
relement tubulaire 10. 

La realisation par moulage en mati^re plastiquedu 
corps de palier 14 permet egalement de reduire de 
maniere importante le poids du palier. la technique 
d'assemblage selon invention ne necessitant pas de 
disposer d'un corps de palier en metal qui est necessaire 
dans le cas ou les assemblages sont realises par sertis- 
sage. 

Revendications 


6. Platine-support selon la revendication 5. caract^ri- 
see en ce qu'il est prevu deux broches parall§les 
(30) qui cooperent avec deux meplats parall^les (46) 
et qui sont reliees entre elles (52) pour constituer un 

5 organe unique dimmobilisation. 

7. Platine-support selon I'une quelconque des reven- 
dications 2^6. caract^risee en ce que au moins une 
extremite (42) de la broche (30) fait saillie transver- 

10 salement a I'exterieur de I'el^ment tubulaire (12) et 
est rabattue pour immobiliser la broche (30) selon 
sa direction d'introduction. 

8. Platine-support selon la revendication 7, caracteri- 
15 s6e en ce que les deux extr^mites (42) de la plaque 

sont rabattues et sont reguesdans un logement (44) 
forme dans la parol cylindrique externe de relement 
tubulaire (12). 

20 9. Platine-support selon I'une quelconque des reven- 
dications pr^c^dentes. caract^rise en ce que le 
palier de support (14) est une pi^ce moulee en 
matiere plastique. 


1 - Platine-support pour un mecanisme d'essuie-glace 
du type comportant un element tubulaire (10) dont 
I'extr^mite libre ouverte re?oit un trongon comple- 
mentaire (22) d'un palier (14) de support d'un arbre 
d'essuie-glace et du type comportant des moyens 
(30) d'immobilisation axial et en rotation du trongon 
cylindrique (22) du palier (14) par rapport ^ I'^lement 
tubulaire (10, 12). caracterisee en ce que les 
moyens d'immobilisation comportent un organe 
transversal d'immobilisation (30) qui coop^re avec 
le trongon (22) et dont le corps interfere avec la parol 
de relement tubulaire (10, 12). 

2. Platine-support selon la revendication 1 , caracteri- 
see en ceque Torgane d'immobilisation est une bro- 
che (30) qui traverse I'element tubulaire (12) et qui 
coopere avec le trongon (22) du palier. 

3- Platine-support selon Tune des revendications 2 ou 
3, caracterisee en ce que la broche (30) est une pla- 
que. 

4. Platine-support selon la revendication 3 prise en 
combinaison avec la revendication 2, caracterisee 
en ce que la broche (30) traverse le corps (22. 28) 
du trongon (22) de palier. 

5/ Platine-support selon la revendication 3 prise en 
combinaison avec la revendication 2, caracterisee 
en ce que !a broche (30) coopere avec un meplat 
(46) forme sur le corps du trongon (22) et d§limite 
axialement par deux epaulements (48. 50) qui coo- 
perent avec des bords opposes (54) de la broche 
(30). 


25 10. Platine-support selon Tune quelconque des reven- 
dications precedentes, caracterise en ce qu'il est 
prevu des moyens (26. 38) d'indexation angulaire en 
position d'assemblage de I'eiement tubulaire (10. 
12) par rapport au trongon de palier (22). 
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FIG. 5 
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